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Projekt dofinansowany z Funduszy Europejskich
Tytut projektu:
Wzrost konkurencyjnosci firmy DO-MET Sp. z o.0.

Cel projektu

Celem projektu jest wzrost konkurencyjnosci oraz wydajnosci DO-MET Sp. z 0.0. poprzez wdrozenie innowacyjnej technologii obrobki metali
oraz rozbudowe parku maszynowego.

Opis projektu
W ramach projektu zakupione zostang nowoczesne urzgdzenia produkcyjne i oprogramowanie:

frezarka 5-osiowa ze stotem uchylno-obrotowym,
centrum tokarskie dwuwrzecionowe,

podzielnica — ptynna czwarta os,

przyrzad ustawczo-pomiarowy narzedzi,

system indukcyjnego mocowania narzedzi,
oprogramowanie CAD/CAM CNC,

filtry mgty olejowe;,

Dzieki inwestycji zwigkszona zostanie moc produkcyjna oraz jakos¢ wyrobow, a zastosowane rozwigzania ograniczg oddziatywanie na
Srodowisko.



Grupa docelowa projektu
Klienci przedsiebiorstwa oraz rynek przemystu precyzyjnej obrobki metali, w tym branze: lotnicza, motoryzacyjna, maszynowa.

Efekty projektu

zwiekszenie wydajnosci i jakosci produkcji,

wdrozenie innowacyjnej technologii obrébki detali,

poprawa efektywnosci energetycznej i ograniczenie wptywu na srodowisko,
wzrost konkurencyjnosci firmy na rynku krajowym i miedzynarodowym.

Catkowita wartos¢ Projektu wynosi 3 472 886,55 PLN
Catkowite wydatki kwalifikowalne Projektu wynosza 2 823 485,00 PLN
Dofinansowanie UE:

1 694 091,00 PLN
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